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- avec la main gauche. On obtient un trait hori-
zontal en faisant manceuvrer le trusquin, comme
- on I'expliquera plus loin.

Compas. — Les compas d’ajusteur différent du
compas des dessinateurs par ce qu’ils n’ont pas
. de crayon, mais uniquement deux pointes séches
 dacier acérées. La téte du compas est formée par
- une lame de ressort qui tend a écarter les deux

branches : a4 la partie supérieure une sorte de
- bouton moleté facilite la manceuvre du compas.
Les deux branches sont placées A I’écartement
voulu au moyen d’une tige filetée et d’un écrou
de blocage.
Gompas de précision d’épaisseur. — Ce compas

~ Fig. 70. b Fig. 72 et 73.

; s . . » .
53:?32?,. d; Régle verticale Compas d’¢paisseur Ai.
‘vis de rap- de traceur sur  gauche et compas mai-
Enel, son socle. tre de danse a droite.

?';est destiné a prendre ’épaisseur d’une piéce ou
e diameétre d’une partie ronde, comme avec les
lbranches: courbes du pied & coulisse 3 anneau.
Par exemple, il permet de mesurer P'épaisseur




CHAPITRE VII

OUTILLAGE MECANIQUE D’AJUSTEUR

Perceuse a archet. — Vrille et vilebrequin. —
Perceuse a main ou chignolle. — Suppert de
chispelle d’établi. — Montage sur I'étau. — Per-
ceuse ¢lectrique d’établi. — Le volt-outil. —
Machive upiverselle Mesoutil. — Rapide-lime.
Mortaiseuse a main.

En dehors des machines & percer 4 la mani-
velle ou au moteur montées a poste fixe dans un
atelier, il y a un certain nombre de petites ma-
chines qui permettent de faire les travaux a la
main. Beaucoup d’entre elles ne sont plus trés
usitées, en raison du développement pris par la
petite machine-outil, perceuse sensitive ou petit
tour actionnés soit mécaniquement, soit méme
par un moteur électrique.

Les appareils & percer 4 main ont un mouve-
ment de rotation alternatif de I’outil ou bien
toujours dans le méme sens, suivant la concep-
tion de la machine. Il est évident que les pre-
miers ont un rendement trés inférieur a celui
des seconds.

Les outils alternatifs doivent aussi présen-
ter des caractéristiques particuliéres pour ne pas
s’émousser lors du retour arriére. Généralement,
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on est obligé de les fabriquer, ce qui heureuse-
ment est assez facile.

Perceuse a archet. — Le systéme le plus ancien
de perceuse a main aujourd’hui peu employé
est celui de I’archet, qui agit sur une bobine.

L’appareil est constitué par un axe terminé a
une extrémité par une sorte de douille et a
lautre, par une pointe un peu émoussée, qui
parfois est rapportée, I’axe étant alors d’un dia-
métre uniforme percé sur toute la longueur.

Le trou de la douille recoit la meéche. L’axe
par son extrémité effilée s’applique et tourne
dans un support appelé crapaudine qui est fixé
a une plaque de tdle ou conscience. L’ouvrier
appuyant avec sa poitrine sur la plaque con-
science, exerce une pression, par l'intermédiaire
de la mgche, sur la piéce a percer.

On ne prend pas toujours beaucoup de pré-
caution pour la crapaudine, car on se contente
parfois d’un trou fraisé préparé dans la tole,
qui naturellement, ne la perce pas de part en
part. Aussi simple soit-il, ce logement évite que
la pointe de I’axe se déplace au cours du travail.

Au milieu de I’axe, on fixe une bobine, généra-
lement en bois, sur laquelle est enroulée une
corde & boyau ou une cordelette d’acier tressé.
La bobine en bois a une meilleure adhérence
avec le lien qui I'entoure, qu'une bobine en métal.
(fig. 121.)

La corde est attachée aux extrémités d’une tige
d’acier flexible, parfois la lame d’un fleuret hors
d’usage, montée dans un manche. Sa forme est
incurvée du fait de I'action de la corde fortement
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tendue qui courbe la lame, tout en s’enroulant
autour de la bobine. On peut augmenter, bien
entendu, la tension de cette corde au cours de
Popération.

En tenant le fleuret par la poignée, on le
déplace alternativement dans un sens et dans
Pautre, ce qui force la corde a se dérouler sur
la bobine. Il en résulte une rotation de celle-ci,
tant6ét dans un sens, tantot dans ’autre, rotation
communiquée a l’axe, donc 4 la méche de per-
cage. L’ouvrier appuie sur la conscience avec sa
poitrine et manceuvre donc I'archet d’une main,
tandis qu’avec l'autre il guide la meéche.

Avec l'archet on ne peut pas utiliser des me-
ches de grand diamétre : généralement, on ne
dépasse pas 4 millimeétres. D’ailleurs, il faut
employer forcément des meches spéciales, car
elles doivent, sans inconvénient, tourner dans

Conscrence

de sk :

iz Poignée

Corde

& boyoey

g 7

Fig. 121. — Principe de Fig. 122. — Perceuse &
la perceuse a archet avec archet montée dans un
conscience. support en G,

un sens et dans l'autre et produire chaque fois
du travail utile. Ces méches analogues aux forets
_a langue d’aspic, sont pour ainsi dire doubles,
comme si I'on avait accolé deux méches ordi-
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naires symétriquement disposées par rapport a
leur face commune.
L’archet, en dehors de Ia facilité qu’il offre
de remplacer une petite machine, a ’avantage
d’élre sensible. L’ouvrier est maitre a la fois de
la vitesse de rotation, de la pression qu’il exerce
sur la méche ; il la guide d’une fagon certaine.
On assujettit quelquefois I'archet dans un
montage en forme d’étrier, qu’'on fixe sur un
étau. On constitue ainsi une petite machine 3
percer d’établi. L’ouvrier manceuvre toujours
Parchet d’une main, généralement la main droite,
tandis qu’avec la main gauche, il tient la piéce
4 percer. Une vis se montant dans un trou
fileté de I’étrier & sa partie supérieure, commu-
nique la pression et donne I'avance & la méche.
(fig. 122.)
Vrille. — La vrille est un outil de percage qui
remplace jusqu’a un certain point la machine
a percer, tout au moins pour des petits diame-
tres, et qui s’est substitué a I’archet et a la bo-
bine. C’est une tige hélicoidale, sorte de vis a pas
trés allongé, ter-
miné a une extré- . S
b par noe Qlve écrou
douille dans la-
quelle on main-
tient ’outil. L’au-
tre extrémité de Fig. 123. — Vrille & écrou en
la tige s’engage olive.
dans une crapau- :
dine ou elle peut facilement tourner. Cette cra-
- paudine est logée dans une boule poignée. Une
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